V—e—= ===

1 x Pos. 201
RUND1Z.560 - S235JR

“ =
1 x Pos. 202

RUND12.560 - S235JR

BL10.40 - S235JR

Or

e e

T~

£
.
*
H

|

34 x Pos.

RUND1€.655 - S235JR

(‘E 51

-

6 x Pos.

2001
w @
— u
T e % H
<'/: 65 6°
L 150 Detal 2006, A-A
4 x Pos. 2006

2002

RUND12z.560 - S235JR

K ;
L& T
NN —216—
Q Q ;
86— 2xPos. 2003
18— BL15*17C.216 - S235JR
3 x Pos. 203
S
BL15%172.186 - S235JR 4 Y&
2 R
L8l
S 3 St
it N
Q Q
g g 6 %43
o 1661
50 50
b 186— 3 x Pos. 2004
11 x Pos. 204 BL4*152.166 - S235JR
FL100*15.186 - S235JR
S
20 % ST >
SRR = PN
Q Q
4a 40 86 40
L 66—t
Q
20 11 x Pos. 2005
2@ BL4*80.166 - S235JR
40
34 x Pos. 205

FL80%*15.1560 - S235JR

78| Poz. | Sztuk| Nazwa | Profil Materiat | Diugosc¢, Waga| Waga cafkowita

- 2| 201 1 RUND12 | S235JR 560, 0.50 0.50

2| 202 7 RUND12 | S235JR 560, 0.50 0.50

2| 203 3 BL16%172| S235JR 186| 3.77 11.30

2| 204 11 FL100*15| S235JR 186 2.19 24.09

2| 205 34 BL10 S235JR 40| 0.13 4.27

2 2001 34 RUND16 | 8235JR 655| 1.03 35.15

2:2002 6 P RUND12 | S235JR 560| 0.50 2.98

2;2003 2 | BL16%170| S235JR 216| 4.32 8.65

2:2004 3 | BL4*152 | S235JR 166| 0.79 2.38

2:2005 11 | BL4*80 S235JR 166| 0.42 4.59

2:2006 4 FL80*15 | S235JR 150, 1.41 5.65

Waga catkowita (kg) 100.05

UWAGI:

- Stal S235JR,

- Polgczenia Srubowe:
"M" - potgczenie zwykie,
"HVM" - polgczenie sprezane, klasa $rub 10.9,

sprezenie wg tab. ponizej lub wg zalecen producenta srub,

- stopien oczyszczenia konstrukcji Sa 2.5
wg PN ISO 8501-1:1996

- malowanie/cynkowanie wg opisu technicznego.

Tolerancja dla konstrukcji spawanych
wg DIN 8570, Czesc 1 + 3/B +F, 10.87

Spawanie (W P S ) wg
DIN-EN 288 -2

naciagu wg DIN 18800 Czesc 7, 05.83

Wymagane momenty, sily sprezajace oraz wymuszone katy

Wszystkie nieoznaczone spoiny
wykonac jako pachwinowe
ciagle o grubosci a=3mm, ale nie wiekszej

niz 0,7*t cienszego elementu.

Dla plyt czolowych o grubosci >20mm
material badac na rozwarstwienie
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Sprezenie srub Typu HV (Klasa 10.9) wedlug
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suty sprezenia d,‘Rmmmyom‘it;,c;my ﬁﬁg‘ﬁ% Wymagany ol )
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1) Ze wagledu na duza zaleznoc wartosci My od fodzaju srodka smangacego gwint
stosowac sie do zalecen producenta srub.
Niezaleznie od srodka smarujacego gwint i powierzchnie docisku srub i nakretek.
Uwaga! Dla srub HV ocynkowanych ogniowo stosowac wartosci z kolumay 3.

PRACOWNIA ARCHITEKTURY "PROJEKT"
www.em3projekt.pl

45-058 OPOLE, UL.OZIMSKA 40
tel.077/4575814, 0501588697

oBEKT  PRZEBUDOWA PIETRA BYLEGO SZPITALANA
OSRODEK POMOCY SPOLECZNEJ

ADRES:

GRODKOW,UL.SZPITALNA 1 DZIALKA NR 189/1

SPRAWDZENEE | mgr inz. Mariola Madej

Konstrukcia

UAN-VIlI/B3861/14/80

MRS Konstrukcja stalowa klatki schodowej " 1:10
Rysunek warsztatowy .y
Elementy skiadowe 201-205, 2001-2006 S14
ZAKRES PRAC: MIE | NAZWISKO PROJEKTANTA SPECJALNOSC: NR UPRAWNIEN: DATA: PODPIS:
PROJEKT | mgr inz. Jacek Goska Konstukcia UAN-VIII/83861/80/90 o e
opRACOWANEE | mgr inZ. Cezary Mucha Konstrukcja - g‘(,)\:zcxn ' \,L(M . Lo
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